KIT DOUBLE FASTLEG 300

Contenuto della confezione / Package content
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Dettaglio fresatura FastLeg / FastLeg groove details

Dimensioni in mm per la fresatura sotto il piano del tavolo
Size in mm for the housing on the back side of the table top
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Piano del tavolo/Table top
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Funzionamento e misure Fastleg 300 / Fastleg 300 sizes and functioning

Altezza del piano di lavoro// Table working height

Piano tavolo vista frontale
Table top front view
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Piano tavolo vista laterale
Table top side view
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Lunghezza Fastleg/ Fastleg lenght ‘

Profondita tavolo / table depth

Muro /[ Wall
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In rosso -elemento di Fastleg avvitato a muro
In red - Fastleg element screwed to the wall

In blue - Fastleg element screwed to the table top
In blu - elemento di Fastleg avvitato al piano del tavolo

* Note: Questo spigolo deve essre arrotondato con raggio 5 mm/This edge has to be rounded with a radious of 5 mm
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Vista frontale con tavolo chiuso Vista laterale con tavolo chiuso

| S AE A AR S AE AU E AL JaEEE ] Altezza del piano di lavoro / Table working height
Front view with table top down Side view with table closed

piano del tavolo
Table top

/*

piano del tavolo/Table top

In rosso -elemento di Fastleg avvitato a muro

In red - Fastleg element screwed to the wall

In blue - Fastleg element screwed to the table top

In blu - elemento di Fastleg avvitato al piano del tavolo
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